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D-05.05.00 POWLOKA NAWIERZCHNI SCIEZKI ROWEROWEJ
Z ZYWIC SYNTETYCZNYCH

1. WSTEP

1.1. Zakres robét objetych SST .

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robét zwigzanych z wykonaniem
barwnej powloki zywicznej o podstawowej szorstkosci ( odwzorujgcej fakture asfaltu ) i grubosci 0,3
mm na nawierzchni asfaltowej Sciezki rowerowe;.

W miejscach dodatkowo obcigzonych ruchem samochodowym takich jak przejazdy i skrzyzowania
Sciezki rowerowej z jezdnig - barwnej powtoki zywicznej wzmocnionej, o grubosci 1,0 mm , tj.
uszorstnionej niebarwionym kruszywem kwarcowym i pokrytej dodatkowg warstwg zywicy .

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. dla: ,Przebudowa drogi powiatowej nr 4146S w
Gminie Kobiér od ul. Kwiatowej do ul. Wréblewskiego - etap 1, od ul. Kobidrskiej do ul. Aleja
Ksiazeca - etap 2”

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotyczg zasad prowadzenia robé6t zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem barwnej powtoki zywicznej na nawierzchni asfaltowej Sciezki rowerowej

1.4.0kreslenia podstawowe.
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.2. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Zywiczna mieszanka powltokowa zwana dalej zywica

parametry.

Rozdziat Ry .
PN-EN Wiasciwosé Wymagania

IBDiM nr
PB/TB-

1/8:2008=PN-
84/B-04111

Odpornos¢ na scieranie

> 2,6 mm

PN-EN
1338:2005

Szorstkosé

STR>59

Procedura

badawcza

IBDIM Nr
PB/TM-1/13

Mrozoodpornosé

F=200

Przyczepnos$¢ do podktadu asfaltowego

3,0 MPa

2.3.Sktadowanie zywic powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je
Zanieczyszczeniem i przemarzaniem.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

przed
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonywania ulepszonego podtoza

Do wykonania powitoki z zywic syntetycznych nalezy stosowac:

- mieszadto elektryczne

- 8ciggaczki gumowe,

- watki nylonowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.
4.2 Transport materiatow
- Zywice nalezy transportowaé w sposdb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem mechanicznymi ,
zgodnie z prawem przewozowym (jednostki transportowe upowaznione do przewozu substanc;ji
niebezpiecznych —ADR), min. Materialy z oznaczeniem:
- UN 3082 Materiaty zagrazajgce srodowisku ciekte I.N.O.( 9.11c, lll grupa pakowania, ADR),
-UN 2735 Materiaty ciekte zrgce I.N.O (8.53c, Ill grupa pakowania, ADR)
- Zywice nalezy przechowywaé w szczelnie zamknietych pojemnikach w pomieszczeniach

w temperaturze od 5°C przez maksymalnie 6 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0go6lne wymagania dotyczace wykonywania robot.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST D-00.00.00
~Vymagania ogodlne” pkt 5.

5.2.Przygotowanie materiatlu — zgodnie z instrukcja/karta techniczng producenta
materiatu

Zywiczna mieszanka powlokowa wystepujg w postaci dwoch komponentdw : A - zywica, B —
utwardzacz. Do sporzgdzenia gotowego materiatu nalezy przygotowac sktadniki Ai B w
odpowiednich proporcjach. W przypadku wykonywania poszczegoélnych warstw powtoki, nalezy
rozmieszac osobno sktadnik A i osobno sktadnik B, potgczy¢ skiadniki A i B, wymieszaé
sktadniki za pomocg mieszadta elektrycznego (czas mieszania ca’ 2 minuty).

Wymagania wobec warstw powloki:

- warstwa szczepno-zasadnicza o podstawowej szorstkosci odwzorowujgca fakture asfaltu

i zuzyciu :

zywicy 0,6-0,8kg/m2

- warstwa wzmacniajgca — przesypana niebarwionym kruszywem kwarcowym w ilosci 2kg/m2 i
pokryta dodatkowg warstwg zywicy o zuzyciu 0,6-0,8kg/m2

Rozkladanie materiatlu— zgodnie z instrukcja/karta techniczng producenta materiatu
Prawidtowo przygotowany materiat nalezy rozprowadzi¢ na powierzchni przy pomocy sciggaczki
gumowej a nastepnie rozwatkowa¢ watkiem nylonowym. Przed przystgpieniem do wykonywania
powtoki elementy galanterii drogowej, np. krawezniki nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
UWAGA: W przypadku materiatéw z zywic syntetycznych nalezy bezwzglednie przestrzegac:

- zachowania proporcji sktadnikow A i B

- doktadnego mieszania sktadnikow

- czasu pracy na gotowej mieszance. W temperaturze +200C wynosi 20-30 min.

5.3. Przygotowanie podtoza

Nawierzchnia powinna by¢ sucha i oczyszczona z luznych elementéw, pozostatych np. po
uktadaniu mieszanki asfaltowej. Nalezy pamieta¢, ze pozostawienie wszelkich zanieczyszczen
moze spowodowac ostabienie przyczepnosci zywicy ,w zwigzku z tym przed aplikacjg
nawierzchnia musi by¢é doktadnie zamieciona. Nie wolno pokrywaé nawierzchni Zzadnymi
Srodkami impregnacyjnymi.

Powtoke zywiczng mozna uktadaé na nawierzchni asfaltowej po uptywie min. 10 dni od jej
wykonania.

5.4.Utrzymanie warstwy

Eksploatacja — Nawierzchnie mozna obcigzac po okresie :

- ruch pieszy — okoto 24 godzin w temperaturze 20 oC

- obcigzenie mechaniczne — okoto 48 godz. w temperaturze 20 oC

- petne utwardzenie — 7 dni

162



STWIORB D-05.05.00

5.5. Czyszczenie — W celu utrzymania estetycznego wygladu powitoki zywicznej mozna
stosowa¢ mycie i zamiatanie mechaniczne. Dopuszcza sie stosowanie urzgdzen myjacych pod
cisnieniem. Do odsniezania nawierzchni z powitokg zywiczng nalezy zastosowa¢ gumowe
zabezpieczenie materiatdw bezposrednio zgarniajgcych $nieg z nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.
6.2. Kontrola jakosci robot.
Sprawdzeniu podlega:
-kolor powtoki
-brak obecnosci zanieczyszczeh w trakcie utwardzania sie powtoki

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 7.
7.2.Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy [m?2], wykonanej powtoki z zywic syntetycznych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0goIne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Spos6b odbioru roboét.

1. kolor powinien by¢ maksymalnie zblizony do standardowej gamy kolorystycznej producenta powioki
2. Na swiezo wykonanej powtoce mogg wystepowac¢ smugi, bedgce skutkiem reflekséw $swietlnych,
ktére ujednolicg sie wraz z uzytkowaniem powioki i nie majg wptywu na jej wtasciwosci techniczno-
uzytkowe

3. réwnosc¢: wykonane powtoki ze wzgledu na swojg grubosc i technologie uktadania odzwierciedla¢
beda ogdlng planimetrie poditoza

4. powtoka powinna by¢ w petni utwardzona (nie moze by¢ miejsc lepkich — ,niewyzelowanych”)

5. jednostkg obmiarowg dla powtoki jest m2 wykonanej i obmierzonej powykonawczo powtoki

6. Wystgpienie, przy odbiorze robot, ewentualnych usterek, ktére nie powodujg przeszkod w
eksploatacji powierzchni nie zwalnia Zamawiajgcego od dokonania odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g0dIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena obejmuje wykonanie wszystkich prac wykonawczych podstawowych, pomocniczych
dodatkowych, montazowych i warsztatowych, badan i pomiaréw dla poszczegdlnych zastosowanych
asortymentow robot i materiatow.
Cena 1 metra kwadratowego [m?] wykonania barwnej powtoki zywicznej :

- prace pomiarowe,

- roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ewentualne wykonanie odcinka prébnego,

- przygotowanie mieszanki,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- przeprowadzenie pomiardow i badanh laboratoryjnych okreslonych w SST,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.PN-87/C-89085/03 Zywice epoksydowe.Metody badan.Oznaczanie gestosci (masy wiasciwej)
2.PN-86/C-89085/06 Zywice epoksydowe .Oznaczanie lepkosci
Procedura IBDIM PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania
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Procedura IBDiM-TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wtasciwosci roboczych dla materiatéw
z zywic epoksydowych
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