STWIORB D.07.06.02.

D.07.06.02. URZADZENIA ZABEZPIECZJACE RUCH PIESZY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
urzgdzeniami zabezpieczajacymi ruch pieszych dla ,Przebudowa drogi powiatowej nr 4146S w Gminie Kobi6r

od ul. Kwiatowej do ul. Wréblewskiego - etap 1, od ul. Kobiérskiej do ul. Aleja Ksiazeca - etap 2”
1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi ruch pieszych, do ktoérych nalezg ogrodzenia segmnetowe oraz piyty chodnikowe dla niewidomych i
niedowidzgcych 40x40x10cm wraz z wszystkimi niezbednymi robotami towarzyszacymi.

Lokalizacja urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych zgodnie z Projektem statej organizacji ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia segmentowe U-12 — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu zapobiegajgce przekraczaniu jezdni w miejscu
niedozwolonym

1.4.2. Plyty betonowe integracyjne — plyty betonowe informujgce osoby stabo widzgce i niedowidzace o bliskosci przejscia dla
pieszych badz tez odcinkdw z obnizonymi kraweznikami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB DU.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIORB DU.00.00.00
»~Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw dla plyt chodnikowych dla niewidomych i stabo widzacych

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy, objetych niniejszg STWiORB,

sq:
-ptyty chodnikowe dla niewidomych i stabowidzgcych 40x40x10cm
-podsypka cementowo piaskowa

2.3. Rodzaje materiatow dla ogrodzen segmentowych U-12

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy, objetych niniejszg STWiIORB,
s3:
- stupki metalowe i elementy potgczeniowe,
- beton i jego skfadniki,
- materiaty do malowania i renowacji powtok malarskich.

Tablica 1. Rury stalowe okragte bez szwu walcowane na goragco wg PN-H-74219

Srednica Grubos¢ Masa 1 m rury Dopuszczalne odchytki, %
zewnetrzna $cianki kg/m srednicy grubosci
zewnetrznej Scianki
60,3 od 2,9do 14,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3 +1,25 +15
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
Tablica 2. Katowniki rownoramienne wg PN-H-93401
Wymiary Grubos¢ Masalm Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika dt . — o .
ugosci ramienia grubosci ramion
mm mm kg/m
45 x 45 od 4 do5 od 2,74 do 3,38
50 x 50 od 4 do 6 od 3,06 do 4,47 +1 +0,4

2.3.1. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Inspektora
Nadzoru.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci fusek, peknie¢, zawalcowan i
naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie w
granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
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Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.

Pozgdane jest, aby rury byly dostarczane o:
e dlugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,
e dlugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde

ciecie i z dopuszczalng odchyikg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-
07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.
2.3.2. Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztalttowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna byc¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne
wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg
dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw ksztattownika
nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug PN-H-84020 12 lub innej
uzgodnionej stali i normy pomiedzy zgtaszajgcym zamdwienie i wytworca.
2.3.3. Wymagania dla elementéw potgczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potgczeniowe przewidziane do mocowania miedzy sobg barier
i ptotkdw jak: $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wiasnosci mechaniczne elementéw potgczeniowych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-
03 lub innej normy uzgodnionej.
Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 12 pm, zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej
Srodowisk wedtug PN-H-04651.
2.3.4. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, STWIORB Ilub Inspektor Nadzoru przewiduja wykonanie spawanych potgczen
elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania gazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
2.3.5. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powfoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona byé z cynku o
czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02.

2.4. Materialy do wykonania fundamentéw betonowanych ,,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos$é i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetieniem mieszankg betonowa,
deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki betonowe;j.

Klasa betonu, powinna by¢ C12/15 lub zgodna ze wskazaniami Inspektora Nadzoru. Beton powinien odpowiada¢
wymaganiom PN-EN-206. Skfadnikami betonu sg: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetniaé wymagania PN-EN 197-1.
Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo tamane) powinno
spetnia¢ wymagania PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,odmiany 1” i spetnia¢ wymagania PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, przy czym w przypadku braku danych dotyczgcych rodzaju
domieszek, ich dobdr powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-EN-206. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania PN-
B-23010.

2.5. Materialy do malowania powtok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali, zeliwa lub metali niezelaznych nalezy uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-10285 lub
stosownie do ustalen STWIORB, bgdz wskazan Inspektora Nadzoru.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
Srodkéw transportu materiatow.
szpadli, drggéw stalowych,
Srodkéw transportu materiatow,
ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym (lecz nie w terenach uzbrojonych w centrach miast),
ewentualnych miotéw (bab), wibromfotéw do wbijania lub wwibrowania stupkéw w grunt,
przewoznych zbiornikdw do wody,
betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
sprzetu spawalniczego itp.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB DU.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady montazu ptyt chodnikowych dla niewidomych i niedowidzacych

Nawierzchnia z ptyt powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub STWiORB.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki cementowo-
piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, obejmuija:

wykonanie podbudowy,

wykonanie obramowania nawierzchni (z krawgznikéw, obrzezy i ew. Sciekow),
przygotowanie i rozécielenie podsypki cementowo-piaskowe;j,

utozenie ptyt,

przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,
wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

NookrwdpE

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektows.

Wykonanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom STWiORB D.04.04.02 ,Podbudowa z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie|”.

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg | STWIORB.

Ustawianie kraweznikdw i obrzezy powinno by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w STWIiORB D.08.01.01b
,2Ustawienie kraweznikéw betonowych”, STWIORB D.08.01.01a ,Ustawienie kraweznikdw kamienych” i STWIORB D.08.03.01.
,Obrzeza betonowe”.

Krawezniki i obrzeza zaleca si¢ ustawia¢ przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich
ustawieniem, pozgdane jest utozenie pojedynczego rzedu ptyt w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji
kraweznikéw lub obrzezy.

Rodzaj podsypki i jej grubosé powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub STWiORB.

Grubos$¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke powinny by¢
zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnig z kostki.
Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej
podbudowie, przy zachowaniu:

- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ ukfadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $ci$nieciu podsypki w dtoni podsypka nie
rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki
cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna byc¢
wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy jg polaé¢
wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubo$¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzaé
uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawa musi byé zakonczone przed rozpoczeciem wigzania
cementu w podsypce.

Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych wykonaé zgodnie z punktem 5.7 D.08.02.01. ,Chodnik z
kostki betonowej”

Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu wykona¢ zgodnie z punktem 5.8 D.08.02.01. ,Chodnik z kostki
betonowej”

5.3. Zasady wykonania barier chodnikowych typu B-01

W zaleznosci od wielkosci robot Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru zakres robot
wykonywanych bezposrednio na placu budowy oraz robét przygotowawczych na zapleczu.

Przed wykonywaniem robét nalezy wytyczyé¢ lokalizacje barier i innych urzadzen liniowych zabezpieczajgcych ruch
pieszych na podstawie dokumentacji projektowej, STWIORB lub zalecen Inspektora Nadzoru.

Do podstawowych czynnosci objetych niniejsza STWiIORB przy wykonywaniu ww. robét naleza:
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie wygrodzeh segmentowych,

5.4. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie
co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw stupka, a gtebokos¢ od 0,6 do 1,2 m.
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5.5. Ustawienie stupkéw oraz elementow wygrodzen wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu i
dostarczane do miejsca budowy urzgdzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru,
stupki betonowe mogg by¢ obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemig.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwér mieszankg betonowag odpowiadajgcg wymaganiom punktu
2.6. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywaé¢ do dalszych prac (np.
napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jes$li temperatura w czasie wykonywania
fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.6. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposdb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii urzgdzenia
zabezpieczajgcego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢
zaspawany gorny otwor rury.

5.7. Wykonanie spawanych ztacz elementow urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych

Ztacza spawane elementéw urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-
69011.

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powinny
przekraczac¢ + 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztgczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomigdzy przylegajacymi do siebie ptaszczyznami nie powinien
by¢ wiekszy niz 1 mm.

Ztgcza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 3. Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ wady
wieksze niz podane w tablicy 19 jesli uzna, ze nie majg one zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne urzadzen
zabezpieczajgcych ruch pieszych.

Tablica 3. Dopuszczalne wymiary wad w ztagczach spawanych wedtug PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatos¢ 3,0
Krater 15
Wklesniecie lica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Roéznica wysokosci sgsiednich wgtebien

i wypuktosci lica 3,0

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DU.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakos$ci (atesty) oraz
wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu
akceptacji materiatéw, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktorych producenci sg zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN) dostarczy¢ zaswiadczenia o
jakosci (atesty) naleza:

e rury i ksztattowniki,
e drut spawalniczy.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor
Nadzoru moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny byc¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Tablica 4 Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna byé zgodna z zaleceniami ponizszej tablicy.

Lp. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikéow
badan
1 Sprawdzenie od 5 do 10 badan | Powierzchnie zbadac¢ nieuzbrojonym Wyniki badan
powierzchni z wybranych okiem. Do ew. sprawdzenia powinny by¢ zgodne
losowo elementéw | gtebokosci wad uzy¢ dostepnych z wymaganiami
w kazdej dostar- narzedzi (np. liniatéw z czujnikiem,
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp.
2 Sprawdzenie wyrobow liczacej Przeprowadzi¢ uniwersalnymi punktu 2.3.
wymiarow do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
elementow sprawdzianami
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych nalezy zbadaé¢:
zgodnos$¢ wykonania urzadzen z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktami od 2.3 do 2.7,
prawidtowo$¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,
poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.4,
poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.4i 5.5,
prawidtowo$¢ wykonania siatki zabezpieczajgcej zgodnie z punktem 5.6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DU.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych — ptyt chodnikowych jest m? (metr kwadratowy).
Jednostkg obmiarowa urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych - barier jest m (metr).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robét
Ogdlne ustalenia dotyczace odbioru robét podano w STWIORB DU.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 9.

8.2. Odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Kierownika Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB DU.00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? ptyt chodnikowych obejmuije:
- oznakowanie i utrzymanie oznakowania robot,
- prace pomiarowe,
- zakup oraz dostarczenie na miejsce wbudowania ptyt chodnikowych,
- uktadanie ptyt chodnikowych,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.
Cena 1 m barier ochronnych obejmuije:
- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier oraz rozstawu stupkow,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw barier tancuchowych,
- wykopanie dotkéw pod stupki,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw ogrodzenia oraz materiatéw pomocniczych,
- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowym oraz montaz wygrodzen segmentowych,
- doprowadzenie terenu wzdluz wykonanych barier do stanu pierwotnego (np. ponowne utozenie rozebranego chodnika)
przewidzianego w dokumentacji projektowej albo wedtug zalecen Inspektora Nadzoru,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk

. PN-EN 206-1:2003 "Beton. Czes$¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja, zgodno$c¢

. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwodnych

. PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku
. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania

10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

11.PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania

12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia

13. PN-H-82200 Cynk

14. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

15. PN-H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

17. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury

18. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

19. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

20. PN-H-93200-02 Walcowka i prety stalowe okragte walcowane na gorgco. Walcéwka i prety ogdélnego zastosowania.
Wymiary

21. PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne
22. PN-H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

23. PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne

24.PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
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25. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

26. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢é ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych

27. PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania

28. PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wiasciwosci mechaniczne $rub i wkretéw

29. PN-M-84540 tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkich

30. PN-M-84541 tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach $rednich

31. PN-M-84542 tancuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

32. PN-M-84543 tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

33. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podfozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej
natozonych powtok

34. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

35. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

36. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10.1. Inne dokumenty

37. Szczegotowe warunki techniczne dla znakach i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach — Zatgcznik do Dz. U. Nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003.

38. Szczegotowe warunki techniczne dla znakach i sygnatdéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach — Zatgcznik do Dz. U. Nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003.
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